SOLUTIONS - FERTIGUNG UND PRODUKTION

I Retrofitting der Materialflusssteuerung mit ,SAP ERP* bei der Kroschke sign-international GmbH

Alles im Fluss

Bei Kroschke, Spezialist fiir Arbeitsschutz und Sicherheitsprodukte, wurden das Retrofitting des Materialflussrechners
und begleitend dazu die Optimierung der unternehmensinternen Logistikprozesse projektiert. Innerhalb weniger
Monate wurde der bestehende Materialflussrechner reengineered und von einer reinen SAP-Losung abgeldst.

eit der Gritndung 1957 ist Krosch-

ke von konstantem, nachhaltigem

Wachstum geprigt und hat sich
zum Marktfiihrer in Europa bei Pro-
dukuen fiir Arbeitssicherheit und Sicher-
heitskennzeichnung entwickelt. Das Pro-
duktspektrum reicht vom mm-grofien
Kleinteil bis hin zur 4m langen Leit-
planke.
Damit die Anforderungen des breiten
Kundenspektrums optimal abgebildet
werden konnten, kamen nach und nach
viele Eigenentwicklungen in SAP zum
Einsatz. Parallel dazu befand sich dic
SPS-Sreuerung fiir dic Behilterfrder-
technik in ciner ,eigenen Welc®, s war
zwar bekannt, welche Objekre sich auf
der Forderstrecke befinden, deren ge-
naue Position war jedoch nicht ermitcel-
bar. Ein dringender Auftrag konnte also
bei Bedarf nicht vorgezogen werden.

34

In Verbindung mit der Feinsteuerung der Forderanlage iiber SAP ist

es nun maglich, Behélter, die zu dringenden Auftrigen beziehungs-
weise zu Expressversandarten gehoren, mit Prioritdt zu transpottieren
und direkt dem nachsten freien Packplatz zuzuweisen.

Komplexe bauliche Voraus-
setzungen

Um den stetig wachsenden Versandmen-
zen gerccht zu werden, wurde 2008 ein
neves Lagerzentrum mir 7.200m? Nutz-
fliche zusdrzlich zu den bestchenden
Lagerflichen mit 6.800m? gebaut. Der
Versandbereich wurde komplett im neuen
Lagrergebinde gebiindelt. Das bestehende
und das nene Lagergebinde wurden dazu
iiber eine l'érderstrecke miteinander ver-
bunden, die iiber eincn cigenen Mate-
rialflussrechner (MIFR) gestcucrt wird.
Die Kommissionicrung erfolgt papier-
gebunden, fast ausschlieBlich nach dem
Mann-zu-Ware-Prinzip. Die Ware wird
an 559 Konsolidierungsplitzen gesam-
melt und dort in Transportbehilter ge-
packt. Diese laufen anschlicliend iiber
das vom Material{lussrechner gesteuerte
Fordersystem. In Spitzenzeiten sind auf

den Forderstrecken bis zu 600 Behiloer
gleichzeitig unterwegs und werden i

Warcnausgangsbereich auf die 16 Pack-
stationcn verteilt.

Blackbox Materialflussrechner

»1Jie gesamte Firderstrecke samt Karus-
sell ist fiir uns cine Black Box. Wir wisses
zwar, was sich auf der Forderanlace be-

findet, aber nicht wo. Es ist deshalb nices

 mdglich, einen dringenden Aufrraz des

aut der Forderstrecke ist, vorz

wenn das nétig wiire®, beschreibr Lozsoe
leiter Ufuk Doganay die Ausgangssizie
tion. Eine Anpassung des Fordersvsrems
war inhouse nicht miglich, da der

rialflussrechner eine eigens enmwicke =

Dricdésung war, die vom Herst
Kroschke gewarter und modifizie
So sollte der Materialflussrechner ==
durch eine native SAP-Lasung 2boei e
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werden, mit der die Siemens-57-Stcuc-
rung der Forderstuecken direkr angesteu-
ert werden konnte.

Optimierung unternehmensinterner
Logistikprozesse

Mit Serkem als Realisiemngspartner wur-
den das Retrofitting des Materialfluss-
rechners und begleitend dazu die Opti-
mierung der unternchmensinternen Lo-
gistikprozesse angegangen. Innerhalb
weniger Monate wurde der bestchende
Materialtflussrechner reengineercd und
von einer reinen SAP-Losung abgeldst.
»Bereits am zweiten Tag lief die ncue Ma-
teralflussstcuerung fase stiirungsfrei. Und
die Fehler licBen sich immer als An-
wenderfehler ermitteln. Llier haben wir
noch Optimierungspotenzial, allein schon
durch die Lernkurveneffekte™, erliutert
Jorg Tolksdorf, Fachbereich Logistik bel
Kroschke.

Uber den Materialflussrechner wurde cin
§7-Rechner von Siemens angesteuert. 1er
MFER fibergibt dabei das Ziel fir den je-
weiligen Behiilter an die 57, dicser steuert
anschlicBend den Behilter cigenstindig
ans Zicl und bestimmt bei Staus oder
Stirungen auch selbststindig dic Alter-
nativrouten. In der neuen SAP-Losung
iibernimmet das SAP-System die Rolle des
bisher eingesetzten MIFR und iibergibt
dic Ziele der Forderbehilter ohne Um-
wege an die 87-Steuerung. Die Anbin-
dung erfolgr iiber die SAP-Komponente
SPCo" (Plant-Connectivity). Insgesame
iibermittelr das SAP-System bis zu 300.000
Telegramme zur S7-Stenerung fiir die
Feinsteucrung der Férdertechnik. Sobald
ein Behiilter an cinem Scanner ist, wird im
SAP ein neues Ziel iiber ein SC-Tele-

Das Unternehmen Kroschke

sign-international GmbH

Ein Unternehmen, das sich fiir die Lo-
sung mit Serkem entschieden hat, ist
die Kroschke sign-international GmbH
aus Braunschweig, ein Vollsortiment-
sanbieter mit 22.000 Produkten in den
Bereichen Kennzeichnung, betriebliche
Sicherheit und personliche Schutzaus-
riistung. it modernsten Fertigungs-
anlagen produziert das Unternehmen
35 Mio. Schilder, Aufkleber und Etiket-
ten im industriellen Sieb- und Digital-
druckverfahren. An den Standorten
Eraunschweig, Schweinfurt, Sinsheim
und in Osterreich beschaftigt die
Kroschke Gruppe, die in 2015 einen
Umsatz von 110 Mio. Euro auswies,
insgesamt fast 500 Mitarbeiter.

www.sap-port.de

gramm angefrage, welches in Behtzeic fiber
ein TA-Telegramm iibermittelt wird.
Die Behilterbildung im Warencingangs-
bereich wird nun von SAP besser unter-
stiitze, [Fiir jeden im Wareneingang be-
fitllten Behileer wird automatisch cin Ziel-
ort iiber Steuertabellen ermittelt. Der
GroBreil der Behilter wird tiber die For-
deranlage an einen der 24 Zielbahnhofe
gcbracht. Ein Teil der Behilrer wird im al-
ten Lagergebiude mittels Rollwagen zim
Ziel betérdert. Dicser Prozess wird mit
einer ncuen Quittierfunktion am Scanner
Unterstiitzr.

Im Konsclidierungsbereich crfolgt das
Sammeln der Behilter fiir dic Licle-
rungszusammenstellung nun komplett
SAP-unterstiitzt. Ist die Lieferung kom-
plett, wird diber cinen Scan automartisch
der Folgeschritt fiir den Transport zum
Packplatz angestoBen. -

Dynamische Packplatzzuordnung

im Warenausgang

Der Arbeitsvorrat fiir jeden Packplatz wird
nun dynamisch anhand verschiedener Kri-
terien crmittelt und dic Licterungen wer-
den entsprechend zugeteilt. Der neue
Prozess bietet mehr FlexibihiGit, gerade
wenn auf sich dndernde Priorititen re-
agiert werden muss. In Verbindung mit
der Feinsteucrung der Forderanlage tiber
SAP ist es nun maglich, Behilter, die zu
dringenden Aulirigen bezichungsweise
zu Expressversandarten gehdren, mit
Prioritit zu transporticren und direke dem
nichsten freien Packplatz zuzuweisen.
Der ncuc Prozess beachtet auch, dass
Sonderprozesse fitr bestimmte Kunden
nur an spezicllen Packplitzen miglich
sind. Der NIO-(Nicht-In-Ordnung-)Pro-
zess wird nun cbenfalls mic einer SAP-
Steucrung abgchildet.

An vielen Stellen im Incralogistikprozess
unterstiitzen erweiterte mobile Trans-
aktionen auf Basis von ,1'T'S Mobile® die
Mirarbeiter im Lager. Viele Prozessschrit-
tc kénnen nun bequem per Scanner quit-
tiert werden. Monitore fitr die Packplatz-
auslastung und die Férderanlage sorgen
fiir mehr Transparenz und Ubersiche im
Warcneingang, Lager und Versand.

Fazit

Der Umsticg von der Drittlsung auf die
homogene SAP-Lisung verlief iiberra-
schend reibungslos. Positiv zu beurteilen
war die partnerschaltliche Zusammenar-
beit. Neben dem Gewinn an Transparenz
und Flexibilitit ist dic I'l-Landschaft von
Kroschke durch die Ablosung des pro-
prietiren MI'R deutlich homogener ge-
worden. (ap) @



