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Vorwerk Autotec: Betriebsdaten aus der Produktion in ,,SAP ERP* mit Industrie 4.0

Verbesserung der Transparenz in Produktion,
Wertsch6pfungskette und Logistik

Quelle: Vorwerk

Als Teil der Vorwerk & Sohn Gruppe ist Vorwerk Autotec auf die Entwicklung und Produktion hochwertiger Fahr-
werklager fiir die Automobilindustrie spezialisiert. Um die Produktion zu optimieren, entschloss sich das
Unternehmen die BDE-/MES-Plattform der vorhandenen 135 Anlagen zur Betriebsdatenerfassung an SAP in Echt-
zeit anzubinden. So sollten neben der Steigerung der Transparenz gezielte Auswertungen und Analysen sowie

die Automation von Prozessen ermdglicht werden.
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arossericdurchfiihrungselemente,
Schaltkomponenten sowie Schliu-
L “.che fiir Beliiftung und Fliissig-
keiten, das sind die Produkte der Vor-
werk Autotec. Gefertigt werden diese in

Vorwerk & Sohn
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Weltweit setzen namhafte Automobil-
hersteller auf Qualitat aus dem Hause
Vorwerk & Sohn. Als Innovationsfiihrer
fur Fahrwerktechnik, Systemkompo-
nenten und Werkstoffe liefert Vorwerk
& Sohn ihren Kunden Lésungen, die
ihrer Zeit voraus sind. Erstklassige Pro-
dukte — das ist das Ziel der Vorwerk &
Sohn Gruppe. Die zentralen Anforde-
rungen der Automobilhersteller geben
dabei die MalRstabe vor.

Als Teil der Vorwerk & Sohn Gruppe ist
Vorwerk Autotec auf die Entwicklung
und Produktion hochwertiger Fahr-
werklager fiir die Automobilindustrie
spezialisiert. Dabei stehen die Qualitat
der eingesetzten Werkstoffe sowie ihre
Verarbeitung in der Produktion im Fokus.
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Deutschland, China, Mexiko und Polen.
Dabei ermdglichen die internationalen
Produktionsstandorte das schnelle und
kostengiinstige Realisieren von Kunden-
projekten.

Bei der Produktion selbst hingegen hatte
Vorwerk Autotec das Optimierungspo-
tenzial noch nicht vollstindig ausge-
schopft — nur wenige Echtzeitdaten aus
der Produktion fiir Optimierungsansit-
ze waren verfiigbar. Weder der aktuelle
Status der Produktion war auf einen Blick
ersichtlich, noch wurden Prozessdaten in
Echtzeit vollstindig erfasst und iiber-
wacht. Die Méglichkeiten und Chancen
aktueller Analysen und Berechnungen
in SAP beziiglich Effizienz und Nut-
zungsverhalten wurden nur wenig ge-
nutzt. Verbuchung von Leistungen und
Materialbestinden erfolgten meist mit
groBem Zeitversatz zum realen Produk-
tionsgeschehen.

BDE- und MES-Anbindung in SAP

Das sollte sich dndern, indem die BDE-/
MES-Plattform der vorhandenen 135 An-
lagen zur Betriebsdatenerfassung an SAP
in Echtzeit angebunden wurden. Das
Ziel der Anbindung: eine effektivere
Nutzung der beiden Systeme. Neben der

Steigerung der Transparenz sollten ge-
zielte Auswertungen und Analysen so-
wie die Automation von Prozessen er-
moglicht werden. Tiéglich werden circa
1.000 Behilter zur Produktionsver- und
-entsorgung zwischen Lager und Pro-
duktion bewegt, in der Produktion selbst
finden circa 40.000 Materialbewegungen
statt, iiberwiegend im One-piece-flow.
Diese Materialbewegungen und Pro-
duktionsprozesse sollten optimiert und
die Produktionsabwicklung beschleunigt
werden.

SAP und MES mit unterschied-
lichen Aufgaben

Der GroBteil der Aufgaben findet in
SAP, dem zentralen ERP-System, statt.
Neben der Lagerverwaltung und der Be-
standsfithrung iibernimmt das SAP auch
die Disposition und die Produktionsver-
sorgung. Alle Informationen werden
hier gespeichert und ausgewertet. Das
heiBt, Bedarfsplanung und Buchung der
Warenbewegungen finden im SAP-Sys-
tem statt, Stammdaten, Komponenten,
Auftrags- und Vorgangsdaten sowie Char-
gen und Verpackungsvorschriften wer-
den in SAP gefiihrt und dem MES-Sys-
tem bereitgestellt.
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Die Anlagensteuerung soll eine automa-
tische Produktion gewihrleisten und
iibernimmt die Feinplanung der iiberge-
benen Fertigungsauftrige. Betriebsda-
ten werden withrend der Produktion er-
fasst und gemeinsam mit den entnom-
menen Komponenten sowie allen
weiteren gesammelten Daten an das SAP

riickgemeldet. Auch das Verpacken der

Produktionserzeugnisse in Handling
Units (HUs) iibernimmt das MES — und
das unter Beriicksichtigung der Pack-
vorschriften aus SAP.

Zusitzlich iiberwacht und kontrolliert ein
Monitor die MES-Schnittstelle. So kann
Vorwerk Autotec den Datenaustausch
iiberpriifen, korrigieren und gegebenen-
falls auch neu starten. Der Datentransfer
zwischen den beiden Systemen sowie
die gewinnbringende Nutzung der riick-
gemeldeten Betriebsdaten wird sicher-
gestellt.

Bedarfsplanung in SAP,

Feinplanung in MES

Die Bedarfsplanung bei Vorwerk Autotec
findet ausschlieBlich in SAP statt: Plan-
auftrige fiir die Produktion werden an-
gelegt, disponiert, automatisch freigege-
ben und als terminlich geplante Ferti-
gungsauftrige an das MES-System zur
Anlagenfeinplanung und -steuerung iiber-
tragen. Zu den iibermittelten Auftrags-
daten zihlen neben dem Auftragskopf
auch Stiickliste, Arbeitsplan und Pack-
vorschriften.

AnschlieBend erfolgen im MES die Fein-
planung der Fertigungsauftrige sowie die
Einlastung auf den einzelnen Produkti-
onslinien durch den Fertigungssteuerer.
Der Arbeitsvorrat der Fertigungsauftrige
kann innerhalb bestimmter Parameter
(Eckstart- und Eckendtermin, Prioritit
usw.) beliebig sortiert und angepasst
werden und auch Planungsfunktionen
fiir die Feinterminierung stehen zur Ver-
fiigung.

www.sap-port.de

Komponentenversorgung und Mate-
rialbereitstellung mit Behdltern

Anhand der Fertigungsauftrige ist fest-
gelegt, welche Komponenten fiir die Pro-
duktion benétigt werden. Zu Beginn der
Bearbeitung kann der Mitarbeiter jetzt
die Bereitstellung der Komponenten aus
dem Lager im MES-System anfordern.
Die Bereitstellung der Komponenten er-
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folgt vollstindig gesteuert in der Ware-
house-Losung in SAP ERP.

Die Besonderheit bei Vorwerk Autotec:
Behiilter regeln die Produktionsversor-
gung. So wird zum Beginn der Produktion
nicht die gesamte bendtigte Menge je
Komponente geliefert, sondern jeweils
initial ein Zwei-Behilter-System. Wird ein
Behilter geleert, ist der nidchste Behilter
anzufordern. Das passiert automatisiert
und wird an SAP zur Abwicklung mittels
Transportbedarf fiir den Nachschub iiber-
tragen. Dabei kann das MES dem SAP-
System Zeitpunkt und Datum der Belie-
ferung der Maschine mit einem neuen
Behilter mitteilen. Wie viele Behilter fiir
die Produktion benétigt werden, berech-
net das SAP-System. Eine weitere Be-
sonderheit ist die Chargenverwaltung in
Kombination mit dem MES-System. Die
Chargeninformationen werden durch den
Wareneingangsprozess festgelegt und kon-
nen vom MES je Behilter in SAP nach-
gelesen werden. Zu jeder Zeit kann das
MES die Charge, die Menge und das
Material vom SAP-System fiir die ange-
meldeten Behilter an der Anlage erfahren.
Ist kein Folgeauftrag eingeplant, rdumt
der Werker nach Abschluss des Auf-
trags den Anlagenstellplatz. Nicht mehr
benotigte Komponenten des Auftrags
werden ins Lager geschickt und in das
,,SAP WM “~gefiihrte Lager eingelagert.

Datenerfassung in der Produktion und
Riickmeldung an das SAP-System

Das Wichtigste an der neuen Losung ist
jedoch die Betriebsdatenerfassung in der

Produktion direkt an den Maschinen
mithilfe des MES-Systems. Die Men-
gen der einzelnen Erzeugnisse und die
Zeiten werden mit der neuen Lésung
erfasst, riickgemeldet und im Anschluss
zum Fertigungsauftrag in SAP in Echt-
zeit verbucht.

Neben der Zeiterfassung je Mitarbeiter
und Maschine bezichungsweise Arbeits-
schritt werden auch die Maschinen-
wechsel innerhalb einer Schicht sowie
die Maschinendaten iiber Produktions-
zeiten und Einsatzdauer erfasst. Die
Leistungsbuchung in SAP erfolgt mit-
tels Maschinen-, Personal- und Riist-
zeiten auf Basis von Ist-Werten der An-
lage.

Auch jeder Komponentenverbrauch und
jeder Fertigteilzugang wird von MES an
das bestandsfithrende SAP gemeldet.
Abgangsbuchungen werden auf der Basis
von Ist-Mengen gebucht, Zugangs-
buchungen erfolgen anhand von Riick-
meldungsmengen. Dabei wird bei der
Riickmeldung zwischen Gut-, Ausschuss-
und Nacharbeitsmengen unterschieden.
Diese Echtzeitdaten aus der Produktion
schaffen bei Vorwerk Autotec zum ei-
nen Transparenz und Ubersicht iiber
den Status der Produktion. Zum anderen
ermdglichen die erfassten Daten aktu-
elle Analysen und Berechnungen in
SAP zu Effizienz, Nutzungsverhalten,
Wartung, Produktionsausfallzeiten etc.

Verpacken in der Fertigung

Nach Abschluss der Produktion verpackt
der Werker die produzierten Materialien
hierarchisch, beispielsweise Teile in Kar-
tons und Kartons auf Paletten. Dieses
Verpacken in HU wird vom MES-Sys-
tem gesteuert, Packvorschriften aus dem
SAP-System werden beriicksichtigt.
Nach Abschluss des Packprozesses wird
die Verpackungsstruktur an das SAP-Sys-
tem iibergeben. Dort werden die HUs
angelegt und eingelagert beziehungs-
weise gehen direkt zum Versand. Auch
die Packmittel werden als weitere Posi-
tion mit in der HU erfasst.

Angeschlossenes Staplerleit-

system in SAP

Alle Transportvorginge der Produk-
tionsver- und -entsorgung in der SAP-
Warehouse-Losung sind an das integrier-
te Staplerleitsystem in SAP angeschlos-
sen und bilden hier den Arbeitsvorrat
fiir die notwendigen Transportfahrten
im innerbetrieblichen Staplerverkehr. In
der Summe sind 80 User in das Leitsys-
tem mittels mobiler MDE-Gerite cin-
gebunden. (ap) @
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