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S P Zukunftsorrientiert
weltweit aktives durch Bereiche wie
Spezialchemie- Erndhrung von
Unternehmen 4 379 1 630 Mensch/Tier, Pharma,
Produktions- Mio. € Mitarbeiter Landwirtschaft,
standorte Umsatz weltweit Erneuerbaren

Energien, uvm.

# Die Herausforderung

. .. Beschleunigung der
AILEED B2 ) el Produktionsversorgungsprozesse

Kapazitat fiir uber
5000 Paletten

Verbesserung der Kommissionierung
und Vorbereitung der Waren

Die externe Lagersteuerung
w des Palettenshuttle-
Systems wurde komplett in

SAP EWM integriert.
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,»Die Herausforderung des Projektes war, eine moderne vollautomatische

' Lageranlage mit einem modernen Lagerverwaltungssystem - dem
SAP- EWM- zu verknupfen, um die Vorteile beider Systeme im
m problemlosen Zusammenspiel nutzen zu kénnen.*
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